KARTA PRODUKTU 3"
SZYBKOWIAiACY KLEJ DO PLEKSI

WELD*ON.

IPS CORPORATION

Klejone substancje
WELD-ON® 3™ zostat stworzony do tqczenia pleksi (polimetakrylanu metylu). Bedzie gwarantowaé dobre
rezultaty przy pracy z polistyrenem, CAB, PETG czy poliweglanem.

Polecane zastosowania

Mozliwo$¢ klejenia metodq kapilarng pozwala stosowaé ten WELD-ON® 3™ w wielu réznych aplikacjach. Jest
on szeroko stosowany przy podukcji reklam, polecany do klejenia tasm Alurapid, Elkamet, gdyz szybko tworzy
do$¢ mocne spoiny. WELD-ON 3 jest réwniez szeroko stosowany przy produkcji akcesoriéw POP/POS jak np.
stojaczki z pleksi, elemety reklamowe.

Ogoélny opis

WELD-ON® 3™ jest bardzo rzadkim, niepalnym klejem zaprojektowanym tak aby szybko uzyskiwaé wysokie
sity wiqzania oraz bezbarwne spoiny przy pracy z réznymi materiatami termoplastycznymi, a w szczegélno-
sci z pleksi. Poczgtkowa sita wigzania wytwarza sie w ciggu pierwszych kilku minut i rosnie bardzo szybko.
Zadowalajqgca sita zostanie osiqgnieta w przeciqgu zaledwie paru godzin. W niektérych warunkach pracy,
w szczegdlnosci w pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci na pleksi mogq sie pojawié biate slady, zwane
potocznie ,,mgietkq”. Takich warunkach proponujemy stosowaé bardziej odporny na wilgoé WELD-ON® 4™ |

Typowe wytrzymatosci spoiny:

Wiasciwosci produktu

Préby przeprowadzano dla materiatu grubosci 6.4mm i powierzchni spoiny 6.45cm?*

Kolor: bezbarwny
Lepkosé: wodnisty

Czas reakcii: 1 minuta

Czas utwardzania: 2 minuty

80% sity wigzania: 72 godziny
Ciezar wtasciwy: 1.32 +/- 0.04

Zasady uzytkowania

Typowa wytrzymato$é na écinanie (kg/cm?2)
Temperatura po utwardzaniu spoiny przez:
2 godziny 24 godziny 7 dni
Pleksi 56.3 140.6 175.8
Poliweglan 56.3 112.5 168.7
Polistyren 42.2 91.4 140.6
) Czas  stygniecia Podano sty  wiqzah dla  wyszczegdlnionych  czaséw  utwardzania.

* Ogodlne - klejone powierzchnie powinny byé suche, wolne od zabrudzen oraz pasowaé do siebie
bez uzywania sity. Klej naktadaé za pomocq strzykawki, kroplomierza lub pedzelka. Ztqczyé czesci
jeszcze przed wyschnieciem kleju. W przypadku aplikowania kleju tylko do jednej czesci, przed
docisnieciem nalezy pozwoli¢ klejowi wejsé¢ w rekacje z suchq powierzchniq. Wstepna sita wigzania
zostanie osiggnieta bardzo szybko, natomiast 65 - 80% sity wigzania zostanie osiqgniete w ciqgu
24 do 72 godzin. Peina sita wiqzania zostanie osiqgnieta w ciqggu ok. tygodnia.

* Metoda kapilarna - delikatnie przytozyé do siebie klejone czesci, za pomocq dozownika z igtq lub
strzykawki aplikowaé klej na krawedz spoiny. Zostanie on zassany wewngtrz spoiny na gtebokos¢
okoto 6mm. Nalezy odczekaé pare sekund, aby klej wszedt w reakcje z klejonymi powierzchniami,
a nastepnie delikatnie docisngé elementy.




* Ze wzgledu na szybkie ulatnianie sie rozpuszczalnika, w wielu przypadkach naktadanie kleju za
pomocq pedzelka moze okazaé sie nieefektywne.

* Klej zawiera rozpuszczalnik, moze to powodowaé pekanie materiatu bedgcego po obrébce me-
chanicznej lub termicznej, polecamy rozwazyé odprezenie pleksi po obrébce, a przed klejeniem.

Dostepnos¢
Produkt jest dostepny w opakowaniach 118ml, 473ml oraz 3.784l. Doktadna informacja nt. opakowan i do-
zownikéw znajduje sie w naszym cenniku.

Data waznosci

2 lata od daty produkcji, w szczelnych, nienaruszonych opakowaniach, sktadowanych w suchym miejscu.
Stabilno$¢ produktu jest ograniczona parowaniem rozpuszczalnika zawartego w jego sktadzie. W momencie
otwarcia lub nieszczelnosci opakowania parujgcy rozpuszczalnik bedzie powowowaé wzrost gestosci kleju
a tym samym ograniczenie jego efektywnosci. Przeciwdziatanie temu poprzez dodawanie zbyt duzej ilosci
rozpuszczalnika nie jest zalecane, gdyz moze znaczgco zmienié parametru kleju.

Zapewnienie producenta

Podczas procesu produkcyjnego WELD-ON 3 jest kazdorazowo sprawdzany pod kqtem zachowania naj-
wyzszej jakosci. Kazda partia jest poddawana odpowiednim testom (jak stereoskopia fourierowska czy chro-
matografia gazowa), oznaczenie partii mozna znalezé na kazdym opakowaniu - co zapewnia mozliwosé
identyfikacji wszystkich materiatéw i procecéw uzytych do wyprodukowania danego opakowania kleju.

Informacije o transporcie

Numer UN: 1593 A
Nazwa wysytkowa: dichlorometan (mieszanina) :‘%t:
Klasa towaru niebezpiecznego: 6.1

Grupa pakowania: 11l

szczegdblowe informacje na transportu mozna znalezé w karcie charakterystyki produktu niebezpiecznego 6

Bezpieczenstwo
Klej ten jest nie-palnym, szybko parujgcym rozpuszczalnikiem postrzeganym joko towar niebezpieczny.
Opakowanie powinno zawieraé oznaczenia wyszczegdlnione ponizej. Podmioty konfekcjonujgce lub od-
sprzedajqce dalej ten produkt zobowiqzane sq respektowaé przepisy zwiqzane z obrotem towarami
niebezpiecznymi.

Wymagane zwroty bezpieczenstwa
T — toksyczny; Zwroty okreslajqce rodzaj zagrozenia: R 45 — moie powodowac raka; R 68 — mozliwe ryzyko powstania nieodwracalnych

zmian w stanie zdrowia; R 43 — moze powodowac uczulenie w kontakcie ze skorg; R 67 — pary mogg wywotywaé uczucie sennosci i zawroty glowy;
Zwroty okreslajqce Srodki ostroinosci: S 26 — zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duiq iloSciq wody i zasiggnqc porady lekarza;
§ 36/37/39 — nosi¢ odpowiedniq odziez ochronng, odpowiednie rekawice ochronne i okulary lub ochrong twarzy; S 45 — w przypadku awarii lub
jezeli Zle sig poczujesz, niezwlocznie zasiggnij porady lekarza - jezeli to mozliwe, pokaz etykiete; S 53 — unikac narazenia, przed uzyciem zapoznaé

sig z instrukejg;

UWAGA

Produkt przeznaczony jest wylgcznie do uzytku przemystowego, przez wyszkolonych specjalistéw, na ryzyko
oraz odpowiedzialnos¢ kupujgcego. Dane i porady zawarte w tej karcie wynikajq z wiedzy posiadanej przez
nas w chwili je] opublikowania. Przed uzyciem, prosimy upewnié sie czy produkt bedzie odpowiadaé wyma-
ganiom konkretnego zastosowania.



